Durchlaufmischer

Anwendungsbereich

Durchlaufmischer der Baureihe CM 15-60 dienen zur kontinuierlichen
Aufbereitung von Formstoffen im No-Bake-Verfahren auf Furan-, Phenol-
oder Polyorethanbasis. Sie kdnnen ebenso fiir anorganische Formstoffe
auf Wasserglasbasis eingesetzt werden. Durchlaufmischer der Baureihe
CM 3-8 sind zur Herstellung von Kernen und Formen geeignet.

Besondere Merkmale

- Erprobte Mischwerke fiir homogene Aufbereitung von Formstoffen
bei hoher Verschleil3festigkeit.

» Wartungsfreundliche Ausfiihrung durch seitlich aufklappbare Trog-
schalen mit Schnellverschliissen.

« Ausrlstung der Mischwerke mit Verschlei3schalen von hoher Stand-
festigkeit.

+ Mischschnecke mit einstellbaren Mischfliigelgrundkérpern und auf-
geschraubten Mischfliigelaufsatzen als Verschleischutz, Hartguss mit

sehr hoher Lebensdauer. Die Mischfliigeleinsatze kénnen leicht ausge-
tauscht werden.

Elektromotorischer Antrieb mit Sanftanlauf der Drehgelenke, optional

Fir schnelle Sandwechsel wird der Sand Uber ein gekapseltes Zufiihr-
band zum Mischwerk gefiihrt.

Die Verstellung der Sandmengen erfolgt stufenlos tiber elektromagne-
tisch gesteuerte Sandschieber.

Umschaltung der Aufbereitungsleistung tGber Stufenschalter am
Bedienkasten.

Frequenzgeregelte Pumpen dosieren tiber Druckflussmengenbegren-
zung geregelt die Bindersysteme in das Mischwerk ein, dabei wird der
Durchfluss an den Dosierventilen Giberwacht.

Anlagensteuerung tiber SPS-Steuerung in den Betriebsarten
»+Automatisch” und ,Handsteuerung’, Programme zur Sand- und
Binder-Ausliterung.

» Funkfernsteuer-Bedienung, optional

Continuous mixers

Area of application

Continuous mixers of the CM 15-60 model series are designed for the
continuous preparation of solids in the No-Bake process on a furan,
phenol or polyurethane basis. They can also be used for inorganic solids
on a sodium silicate basis. Continuous mixers of the CM 3-8 model series
are designed for the production of cores or molds.

Special features

- Proven mixers designed for the homogeneous preparation of molding
materials at a high level of resistance to wear and tear.

- Easy-to-service design owing to folding trough bowls with quick
release fasteners.

+ Mixers come equipped with anti-wear shells of high stability and
long tool life.

» Mixing screw with adjustable mixer blade base bodies and screwed-on

attachments as wear protection, chilled casting of very high service life.
The mixing blade inserts are designed for easy replacement.

Electric motor drive with soft start of the swivel joints as an option.

For quick sand change, the sand is fed to the mixer via an enclosed
conveyor belt.

The sand flow rates are infinitely adjustable via electromagnetically
controlled sand gate valves.

The treatment capacity can be switched via a step switch on the control box.
Frequency-controlled pumps are designed to feed the binder systems
into the mixer via a flow rate limiter; the flow rate will be monitored at
the metering valves.

Machine control occurs via PLC control in the modes of operation of
+~Automatic” or,Manual’, programs are available for the capacity
measurement of sand or binders.

Radio control option available.

CmecuTesnb HeENPEPbIBHOIO AENCTBUA

Céhepa npumeHeHusa

Cmecutenu HenpepbiBHOro aenctema cepum CM 15-60 cny»at ana
NMOCTOAHHOV NOATOTOBKMU GOPMOBOYHBIX MaTepranioB Mo TEXHONOMN
No-Bake Ha ocHoBe pypaHOB, eHONOB 1y nonnypeTaHa. B Hux moryT
6bITb MCMONb30BaHbl TakXe HeopraHuyeckne GopMOBOYHbIE MaTepUaIbl
Ha BoAHOW ocHoBe. CMecuTeny HenpepbiBHOro aencteua cepum CM 3-8
npefHa3HayeHbl A1l 3rOTOBNEHUA CTePXKHeN 1 GopM.

CneyuuanbHble XapaKTepucTukn

« MpoBepeHHble pabourie opraHbl CMECUTESSA MOBbILEHHON
VN3HOCOCTOMKOCTM fiNA FOMOFEHHOW MOArOTOBKY GOPMOBOYUHbIX
maTepuanos.

WcnonHeHue, obecneumBatolee KombopT 06CyK1BaHUA 3a cueT
OTKIAbIBAIOLLMXCSA B GOK KOBLLOBbIX JIOTKOB C 6bICTPOPa3beMHbIMM
COeAVHeHUAMU.

KomnnekTaums paboumx opraHOB CMECHTENA N3HALLINBAEMbIMU
JIOTKamu MOBbILWEHHOW N3HOCOCTONKOCTM

CMecuTenbHbIN WHEK C PerynmpyemMbiMyi OCHOBHBIMMW YacTAMU

CMeCUTeNbHbIX onacTen ¢ HABUHYEHHbIMU HacakKamu nonacren ona

3alnTbl OT U3HOCA, 3aKaJIeHHOe JINTbe C O4YeHb 60/bLIM CpoKoOM
Cﬂy>K6bI. Jlerkas 3ameHa HacafOK CMeCuTesibHbIX nonacten.

MpriBof WapHUPHBIX COEAUHEHWNI OT 1IEKTPOABUraTENA C MATKUM
nycKkom, onuua.

[lnA 6bICTPOV 3aMeHbl Mecka Necok K pabouemy opraHy cmecuTens
HanpaBnAeTCA Mo NMOMELLEHHOMY B KOXKYX MofatoLeMy TpaHCnopTepy.
M3meHeHne pacxofa necka Npou3BoamnTca 6eccTyneH4aTbiM 06pa3om
C MOMOLLbIO 33ABVXKKU C 3N1eKTPOMArHUTHbIM YNpaBieHNEM.

MepeKkntoyeHne MOLWHOCTM C MOMOLLbI MHOTOMO3ULIYIOHHOTO
nepeksoyaTensa Ha nynbTe onepaTopa.

Hacocbl ¢ ynpaBneHviem no yactote, perynvpyemble orpaHuymTenem
pacxopia 06paTHOro MOTOKa, OCYLECTBIIAIOT AO3UPOBKY CUCTEM
KpenuTens, Npv 3ToM KOHTPOJIb 06PAaTHOrO NOTOKa OCYLLECTBAETCA Ha
[03MPOBOYHBIX KllamnaHax

YnpasneHuve yctaHoBKoM ¢ nomolpbto MNJ1K B pexnme ,ABTomatnyeckmnin”
n,PyyHoe ynpasnieHue’, nporpammbl u3mepeHvs obbema necka v
Kpenutens.

« [IncTaHUMOHHOE pafunoynpaBieHne, onumua
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Continuous mixers
CmecnTenb HeNpPepbIBHOIO AENCTBUSA



Stationare Durchlaufmischer CM 3-8 in
Eingelenk- oder Zweigelenkausfiihrung
Stationary continuous mixers CM 3-8 with
one swivel joint or two swivel joints
CTauMoHapHble CMeCcUTENN HeNpPEepPbIBHOTO
pencrena CM 3-8, ogHo- nnu aByxwapHupHoe
NCNOSNIHEHME

Sie werden zur Herstellung von Formen und Kernen bei einer Leistung
von 3-8 t/h eingesetzt. Die Ausladung wird durch die Verdnderung
der Forderschnecke oder des Férderbandes variabel nach Kunden-
wunsch ausgestattet.

These are used to produce molds or cores at an output rate of
3to 8 tonnes/ hour.

The working range can be designed to customer requirements
through modification of the screw conveyor or the conveyor belt.

OHV NPUMEHSIOTCA AN N3roTOBNEHUA GOPM 1 CTEPXKHEN C
NPOV3BOANTENBHOCTbIO 3-8 TOHH B Yac. BNOK BbIrPY3KM KOMMOHyeTCs
pasnunyHo, NyTem YANMHEHVS NOJAIOLLErO LWHEKA WU IEHTOYHOTO
TpaHCrnopTepa, B 3aBUCMMOCTU OT TPeboBaHWsA 3aKasurKa.

Eingelenkmischer Durchlaufmischer CM 3-8t Durchlaufmischer CM 15-60 t mit Férderschnecke, optional mit Zufiihrband

Mixer with one swivel joint Continuous mixer CM 3-8 t Continuous mixer CM 15-60 t with screw conveyor, conveyor belt as an option

CmecuTenb HenpepblBHOTO Aenctama CM 3-8 T CmecuTenb HenpepbiBHOro Aenctara CM 15-60 T € NoAatoLLMM LLHEKOM,
KaK onumsa NofatoLmnii NEHTOYHBI TpaHcnopTep

OpHoLWapHNPHBIN CMecuTesb

(M3-8x3500 mit Forderschnecke - (M 3-8 x 3500 including screw conveyor
(M 3-8 x 3500 ¢ BUHTOBbIM KOHBeiiepom
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(M 3-8x4100 mit Forderschnecke - CM 3-8 x4100 including conveyor belt | o150 | * MaRe sind abhéngig von der Auslaufhhe.
(M 3-8 x 4100 C NIeHTOUHbIM KOHTeiiHepom f=—=""""==" *Dimensions are a function of the discharging height.
4100 * pa3mep 3aBUCUT OT BbICOTbI PA3rPy304HOIO Mi0Ka

154 2460 - 1660

Stationdre Durchlaufmischer CM 15-60 mit einer
Aufbereitungsleistung von 15-60 t/h

Stationary continuous mixers CM 15-60 with a processing
capacity of 15 to 60 tonnes/hour

CTaumoHapHble cMecuTenn HenpepbIBHOro AencTBUA

CM 15-60 c npon3BOAUTENBHOCTbIO NOAFOTOBKN

15-60 TOHH B yac

Schwenkbreich « Swivel area - [luanasoH nosopora
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) * MaBe sind abhangig von der Auslaufhhe.
960 * Dimensions are a function of the discharging height. T
* pazMep 3aBUCHT OT BbICOTbI P3rPy304HOFO NoKa

Schwenkbreich CM 3-8 x 4100 - Swivel area for (M 3-8 x4100 o
[nana3oH nosopota (M 3-8 x 4100 §
8854

8200

Die Zufiihrung der Feststoffkomponenten (Neusand, Regenerat oder andere) zum Mischwerk kann
Uiber eine Zufiihrungsschnecke oder ein Zufiihrband ebenfalls variabel nach Kundenwunsch
erfolgen. Die maximale Ausladung reicht bis 9.000 mm.

The solid components (new sand, reclaimed material or similar) can be fed to the mixer via the

4100
L4627

screw conveyor or a conveyor belt, as required by the customer. The maximum working range
is 9,000 mm.

Mopaya TBepAbIX KOMMNOHEHTOB (CBEXero GopPMOBOYHOIO MecKa, pereHepaTopa Uim Apyrux)

K pa6oqemy OpraHy cMecuTena MOXeT OCYLLeCTBJIATbCA TaKXe pa3InvyHo, Nnodalowm LLHEKOM

WY NOAAIOLMM NIEHTOYHBIM TPAHCMOPTEPOM, B 3aBUCUMOCTM OT TpeboBaHMA 3aKasuuiKa.

MakcmumanbHaa gnuHa 6noka Bbirpysku gocturaet 9 000 Mm.

www.giessereitechnik-rbm.de



